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1843

1865

1857

1872 1881

Andreas Daub wird am 3.1.1843 als 
ältestes von 7 Kindern in Geisingen 

bei Ludwigsburg geboren.

Andreas Daub heiratet Luise Jäck 
aus Schwann. Die Kinder Elise (*1867),  
Ludwig (*1873), Adolf (*1874) 
werden geboren.

Erste Betriebsstätte
in der Metzgerstraße 

in Pforzheim
Andreas Daub, 
Deimlingstraße 26

HISTORIE   150 JAHRE

Auf Anraten eines Verwandten beginnt
Andreas Daub eine Ausbildung zum Gold-
schmied in Stuttgart

Über die Grenzen hinaus bekannter 
Ausläufer und Faktotum

DAUB´S MICHELDOUBLÉ
Als „Doublé“ wird Material 
bezeichnet, bei welchem ein 
hochwertiges Goldblech auf ein 
unechtes Basisblech aufgelötet 
wird. Das anfänglich bis zu 5 cm 
dicke Doppelblech wird in meh-
reren Gängen auf gut verarbeit-
bare Blechstärken von 0,3-1mm 
heruntergewalzen. Das hoch-
wertige Goldblech auf der Aus-

senseite des Schmuckstückes ist 
sehr wiederstandsfähig und ver-
hindert die Korrosion des unech-
ten Grundmaterials.  Das Doublé 
Material wurde in den 1870er 
Jahren von Arbeitern aus Paris 
nach Pforzheim gebracht. 1893 
gab es 6 Doubléfabriken mit 696 
Beschäftigten in Pforzheim. 



GENERATIONEN

STANDORTE

1872

1885
1892

1924

1922 1930 1946

1884
1904

1930 1945

1887 - 1890

MATERIAL UND
PRODUKTGRUPPEN

Der erste Eintrag im Adressbuch: 
Andreas Daub, Bijoutier Metzgerstraße 62

Andreas Daub, 
Luisenstrasse 25 

Das Firmengebäude in der Luisen-
straße 7-9 wird bezogen, es bleibt 
fast 100 Jahre der Hauptsitz des 
Unternehmens

Die Fabrik in der Luisen-
straße wird erweitert

Am 23.2.1945 wird das Fabrikge-
bäude beim Angriff auf Pforzheim 
zerstört.
Wiederaufbau des Unternehmens. 
Ab 1945 wird vorrübergehend in der 
Habermehlstraße und an 3 weiteren 
Standorten im Enzkreis produziert

Die 2. Generation tritt in die Firma ein: 
v.li: Adolf Daub, Ludwig Daub und 
Schwiegersohn Ludwig Stark sen. 

Firma Andreas Daub gehörte 
zu den ersten Firmen in Pforz-
heim, welche Schmuck aus 
Doublé produzieren.

101 Mitarbeiter  

Erster Einsatz von Fototechnik für 
Schmuckaufnahmen: Chatelains

Währungsverfall:
Umsatz im Oktober 1922:
55.410.326,45 Mark

Um das Jahr 1930 er-
reichte Andreas Daub mit 
800 Mitarbeitern den 
höchsten Stand seiner Ge-
schichte. 

Nach dem 2. Weltkrieg, 
als es nichts gab, produ-
zierte man notgedrungen 
u. a. Aschenbecher aus 
Alu und Zigaretten-
schachteln aus Holz.
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1960
Eröffnung der Niederlassung 
in Ottenhausen

Mit modischen, gepressten 
Artikeln wird der Export 
wieder neu ausgebaut 

Gold- und Silberschmuck wird
bedeutender Bestandteil 
der Kollektion

HISTORIE   150 JAHRE

1960er

1970

ab1950

1956
Die 4. Generation tritt in die Firma ein: 
Karl Adolf Daub (1935-2014) (li.),
HermannDaub(1940-2013) (Mitte),
Heinz Daub (1945-2021)(re.)  

Ab 1950: Die eigene Uhrarmband 
Kollektion entwickelt sich zu einem 
wichtigen Standbein. Mit dem pa-
tentierten Novaflexband entsteht 
1952 ein Verkaufsschlager. Ein 
Ziehband ohne Verschluss.
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GENERATIONEN

STANDORTE

MATERIAL UND
PRODUKTGRUPPEN

1928
Die 3. Generation sind: 
(v.li.): Ludwig Stark jun., Kurt Daub, 
Helmut Daub und Fritz Daub



1993

2022

In 5. Generation leitet Kurt Daub (Mitte) 
das Unternehmen mit Produktionsleiter 
Peter Brettschneider (li.) und Vertriebs-
leiter Thomas Walter (rechts)

Mit neuen Fertigungstechniken werden 
Blockbändern und gepresste Uhrbänder 
für Markenkunden weltweit entwickelt und 
produziert. Damit ist die OEM-Produktion für 
Weltmarken geboren.

Die OEM Produktion weitet sich auch 
auf den Schmuckbereich aus. 

Mit der Erfahrung aus der Edelstahl-
prduktion wird die weltweit erste 
Edelstahl-Herrenschmuckkollektion in  
Verbindung mit Gold kreiert.

Nach einem Jahr Entwicklungsarbeit wird auf der 
Basler Messe die erste Keramik- Gold Kollektion 
1400 Grad präsentiert. Schmuckstücke aus dem 
neuartigen Zirkonoxidkeramik eröffnen eine neue 
Dimension in der Entwicklung des Manufakturge-
dankens.  

Andreas Daub übernimmt die K&L Kollektion 
von Herrn Hugo Jung. Das 12-köpfige Team, 
Maschinen und die Kollektion werden in die 
Daub Produktion integriert und erweitern die 
Möglichkeiten im Kernbereich Pressen, Aus-
hauen, Ziehen und Verformen. 

Die umfangreiche Medaillonkollektion wird ein 
wichtiger neuer Baustein der Daub Kollektion. 

1971

1990

2010

2016-17

Familie Daub

2002Bezug der neuen Produktionsstätte in 
der Esslinger Straße 16

Weltmeisterliches Medaillon für 30 Bilder



06

Design – Projektentwicklung

Seit über 30 Jahren entwickeln wir Schmuck am PC. Die flexible 3D 
Software „Rhino“ erlaubt es, Daten fast aller Formate einzulesen 
und zu bearbeiten. Somit ist es leicht, die neuen Schmuckstücke 
als 3D Zeichnungen zu visualisieren.  Schmuckstücke, Accessoires, 
Schließen, Logoplättchen, Uhrbänder und Bandteile sind nur ein 
kleiner Querschnitt. 

Werkzeugbau

Stanzwerkzeuge mit Formstempeln, Prägestempel mit 
Stegbreiten bis 0,3mm, Kontaktelektroden für hausei-
gene Schweißautomaten, komplexe Presswerkzeuge 
sowie Folgewerkzeuge mit bis zu 10 Positionen sind 
Beispiele ausgefallener Eigenentwicklungen.  

Ein umfangreicher Maschinenpark von Drahterodier-, 
Mikrofräsmaschinen und Härteöfen erlaubt es, immer 
neue Wege beim Pressen, Prägen und Stanzen zu ge-
hen. Automatisierung von Produktionsprozessen mit 
Hilfe von Pneumatik, und Sensortechnik wird für die 
Montage von Großserien verwendet.

Presserei/ Aushauerei

Aushau-, Ajour-, Auftief- und Folgewerkzeuge erlauben 
es Bleche zu schneiden und zu verformen. Mit Pressen 
bis zu 50 Tonnen werden extreme Verformungen von 
Großteilen bis zu filigransten Motiven vorgenommen. 

Herstellung von Keramik

Aus Puder wird unser Zirkonoxyd Keramik gepresst, 
nach dem Entbinde- und Sinterprozess kann es mit 
Hartmetallwerkzeugen berbeitet und mit Goldteilen 
veredelt werden. 

Vorproduktion - Zurichterei 

Durch Walzen, Ziehen, Wickeln und Biegen werden 
Bleche und Rohre in kreativste Formen gebracht. Vor 
allem Armreife und Creolen durchlaufen hier die ersten 
Schritte des Produktionsprozesses. Jahrzehnte lange Er-
fahrung  in dieser Kernkompetenz ist die Basis für viele 
Projekte. 

DIE   MANUFAKTUR
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Die Sorgsamkeit beim Versäubern, das Verständnis für das Mate-
rial und das Fingerspitzengefühl beim Löten und Laserschweißen 
sind die handwerkliche Basis beim Goldschmieden. Kontinuierlich 
optimierte Prozesse erlauben es uns, Schmuckstücke höchst effi-
zient zu produzieren. 

Moderne Schweiß-Laser-, Induktionslötgeräte und mehrere 
Bandöfen stehen den Goldschmieden im Produktionsprozess zur  
Verfügung. 

Maschinelles Schleifen und Polieren

Diverse rotierende Anlagen zum Nass-, Trockenschleifen 
und Polieren sind wichtige Techniken, um Schmuckstücke 
und Teile für das Handpolieren vorzubereiten.

Polierabteilung

Neben optimalen Werkzeugen und eigen-
entwickelten Hilfsmitteln ist es vor allem das 
Geschick und die Erfahrung unserer Feinpo-
lierInnen, welche unseren Schmuckstücken 
den einzigartigen Hochglanz verleihen. 

Galvanik

Unsere interne neue Galvanikanlage garan-
tiert, dass Gold-, Silber- und  Rhodiumbäder 
den Schmuckstücken den richtigen Schutz 
und die gewünschte Farbe geben. Durch ein 
geschlossenes Kreislaufsystem wird die Um-
welt nicht belastet. 

Qualitätskontrolle

Ein ausgefeiltes Qualitätsmanagement, digi-
tal-optische Prüftechnik und projektbezo-
gene Qualitätsprotokolle sichern maßliche 
und ästhetische Standards. 

Goldschmiedeabteilung

ZAHLEN AM RANDE:  

2021 
wurden auf 

16.720 
Fertigungsaufträgen 

über 600.000
Fertigprodukte 

hergestellt.
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KOLLEKTION   IM WANDEL

20er  JAHRE

70er  JAHRE
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ab 2000
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OEM   IHR PRODUKT

WIR MACHEN AUS IHRER IDEE 
EIN QUALITÄTSPRODUKT
Sie haben ein Schmuckstück konzipiert und wollen es für Ihre 
Kunden hier in Deutschland produzieren lassen. Bei uns sind Sie 
goldrichtig. Unser breites Spektrum von vorhandenen Werkzeu-
gen und Techniken bilden eine optimale Basis, auf welche Sie zu-
rückgreifen dürfen.

Ihre Idee ist geboren. 
Ein Silberreif mit einem modernen Waben-
muster für ein Set. 

Unser Entwicklungsteam plant die Werkzeuge 
auf der Basis Ihres Designs. Die Umsetzung der 
Werkzeuge erfolgt im hauseigenen Werkzeug-
bau. Viel Wissen und Erfahrung fliessen in die 
Entwicklung ein. 

Auf einem glatten Blechstreifen wird mit Ih-
rer Walze das Wabenmuster eingeprägt.  

Gemeinsam eine Idee umsetzen und 
für Ihren Markt produzieren ...
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Der Blechstreifen wird zu einem langen 
Rohr gezogen.

Das Rohr wird in mehreren Schritten zu 
einem ovalen Armreif gewickelt. 

Die Wicklung wird aufgesägt.

Der Goldschmied lötet den Verschluss ein.

In der Polierabteilung wird der Armreif zuerst ge-
sandelt und bekommt dann den schönen Glanz 
auf den Wabenkanten. 

In der hauseigenen Galvanik bekommt der 
Silberarmreif im Rhodiumbad ein hoch-
wertiges Finish.
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UNSER   TEAM



„ Nicht Arbeit, nicht Kapital, nicht Land und Rohstoffe 
sind die Produktionsfaktoren, die heute in unserer Gesellschaft zählen, 

sondern das Wissen der Mitarbeiter in den Unternehmen“ 

(Peter F. Drucker)



14 15 Feinpolieren

Du bist in der Lage bei filigranen Arbeiten ein 
ruhiges Händchen zu behalten?  

Feinpolierer/Innen bringen mithilfe von verschie-
denen Schleifmitteln und Bürsten goldene und sil-
berne Schmuckstücke wie Anhänger, Ringe und Arm-
reife auf Hochglanz. Dabei kommen Maschinen mit 
unterschiedlichen Schleif- und Polierscheiben zum 
Einsatz. Sandstrahlen, Lapidieren und Diamantfräsen 
sind auch Wege, kreative Oberflächen zu gestalten. 
Während der Ausbildung bekommen Feinpolierer/In-
nen Einblicke in alle Abteilungen, welche Einfluss auf 
Ihre Arbeit haben wie die Goldschmiedeabteilung und 
die Qualitätskontrolle.

Geena, 3. Lehrjahr: „Ich würde meine Ausbildung 
immer wieder hier beginnen. Man hat eine Menge Ab-
wechslung und wird in vielen Bereichen eingesetzt. Um 
die Produktion der Schmuckstücke zu verstehen, sind wir 
auch bei den Goldschmieden, in der Galvanik und der 
Endkontrolle.

„Es ist der Glanz und die Oberflächenqualität, welche 
ein Schmuckstück zu einem Juwel machen. Glanz er-
zielen und Formtreue bewahren ist die große Heraus-
forderung beim Feinpolieren. Höchstes handwerk-
liches Geschick und Erfahrung sind notwendig, um die 
hochwertigen Qualitätsansprüche unserer Kunden 
zufrieden zu stellen.“  Kurt Daub

Goldschmieden

Ein Schmuckstück entsteht aus Edelmetall und 
Steinen – der Schöpfer bist Du

Während Deiner Ausbildung erlernst Du, in einer ei-
genen Ausbildungsabteilung, ein breites Spektrum an 
handwerklichem Geschick und die Handhabung aller 
wichtigen Werkzeuge.  Die Techniken sind die Basis 
um später komplizierte Mechaniken und höchste Prä-
zisionsarbeiten an Schmuckstücken für Weltmarken 
zu erzielen. Das Beherrschen der Handhabung von 
Laserschweissgeräten als Hilfe des modernen Gold-
schmieds gehören genauso zur Ausbildung wie Ein-
blicke in die Partnerabteilungen Vorproduktion und 
Polieren.

Karla, 2. Lehrjahr: „Es freut mich meine Ausbildung 
bei Andreas Daub zu machen, wir werden sehr gut auf 
die Prüfungen vorbereitet und können trotz industrieller 
Fertigung unsere eigenen Schmuckkreationen entwerfen 
und fertigen. Da mehrere Lehrjahre vertreten sind, kön-
nen wir uns gut gegenseitig unterstützen und von den 
Tipps und Tricks der anderen Azubis profitieren.“

Jedes Schmuckstück wurde früher zu 100% von Hand 
gemacht – vom Goldschmied. Wie aus einem Draht 
eine wundervoll geschwungene Kette wird – auch das 
lernst Du in Deiner Ausbildung. 

Bereits zwei Mal in den vergangenen Jahren kamen 
die „Ausbildungs-Bundessieger der Goldschmiede“ 
von Andreas Daub.

Arbeiten unserer Azubis
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Die Umwelt – unser Leben 
Nachhaltigen Umgang mit natürlichen Ressourcen hat sich die Andre-

as Daub GmbH & Co. KG als eines der zentralen Firmenziele auf die Fah-

ne geschrieben. Durch eine Vielzahl von Maßnahmen konnte in den 

letzten 8 Jahren der Wasserverbrauch um über 40% und der Strom-

verbrauch um über 35% kontinuierlich reduziert werden. Ein klar de-

finierter Plan bringt uns in den nächsten Jahren zur Klimaneutralität.  

Edelmetalle – die wirklich glänzen
Als Mitglied des Responsible Jewelery Councils (RJC) kaufen wir alle 

Edelmetalle ausschließlich bei zertifizierten Scheideanstalten in un-

serer Nähe. Durch diese sorgfältige Auswahl stellen wir sicher, dass ein 

sehr hoher Anteil der Metalle recycelt sind. Dies beinhaltet auch, dass 

bei uns nur Schmuckstücke entstehen, die eindeutig aus konfliktfreien 

Edelmetallen bestehen. Der RJC bestätigt uns dies regelmäßig. 

Damit können wir glänzen.

Das Leben dreht sich - um Menschen
Unsere Mitarbeiter - ihr Handeln und Ihre handwerklichen Fähigkeiten 

- stehen im Zentrum unserer Arbeit. Das Wohl der Mitarbeiter liegt uns 

am Herzen. Das Ausbilden junger Menschen, das Einlernen und die 

Weiterbildung sind Bausteine unseres Erfolges und bewahren auch zu-

künftig unsere handwerklichen Fähigkeiten.  

Unsere Werte - Offenheit, Fairness und 
Wertschätzung 
Neben unseren Mitarbeitern ist es unser Ziel mit allen Geschäftspart-

nern offen und fair umzugehen und deren Arbeit wertzuschätzen. Wir 

sehen uns als ein Glied in einem Netzwerk von Kunden, Lieferanten 

und Kollegen und sind der festen Überzeugung, dass die Fäden des 

Netzwerkes nur Halten, wenn sie auf gegenseitigem Respekt und ge-

meinsamem Erfolg basieren.  

UNSERE MISSION –  UNSERE VISION

Nachhaltigkeit in allen Bereichen und 
in allen Belangen!



Wir danken all unseren 
Partnern für die gute 
Zusammenarbeit!

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Unsere Leistungen im Überblick: 
 

 Werk- und Objektschutz, Empfangsdienste  
 Veranstaltungsdienste 
 Revier- & Streifendienste 
 Kommunalsicherheit 
 24x7 VdS zertifizierte Alarmempfangsstelle & 

Notruf- u. Serviceleitstelle 
 Intervention/Alarmverfolgung 
 Bestellung eines externen Brandschutzbeauftragten 
 Brandschutzbegehungen und –schulungen 
 Erstellung von Flucht- und Rettungswegeplänen 
 Erstellung von Sicherheitskonzepte  
 Zertifizierte Sprengstoffspür- & Schutzhundestaffel 
 Weitere individuelle Dienstleistungen auf Anfrage 

Ihr Sicherheitsdienstleister mit  
Qualitätsgarantie & Komplettservice  

LWS security GmbH 
Betriebsstätte Pforzheim 

Wohnlichstraße 8 
07231/58903-12 

info@lws-group.de 

www.lws-group.de 

Hauptstraße 5 · 55758 Mörschied · Tel. +49 6785 99769-0 · info@kuhngems.com · www.kuhngems.com

Wir schleifen für Sie
Edelsteine in höchster Präzision

Auf uns können Sie sich verlassen, egal ob 
   synergieProxi On-Site-Management 
   Arbeitnehmerüberlassung 
   Personalberatung

www.synergie.de

WIR GRATULIEREN 
ANDREAS DAUB 
GMBH & CO. KG
ZUM JUBILÄUM

Gelebte Partnerschaft seit Jahren

Innovative Beschichtungen für Ihre Oberflächen und vieles mehr... 

www.nanocraft.de             info@nanocraft.de



Mit CO2-neutralem Recycling setzen wir ein Zeichen 
und bieten edelmetallverarbeitenden Unternehmen 
ein zusätzliches Instrument, um ihre CO2-Bilanz zu 
verbessern.
Nachhaltig, umwelt- und zukunftsorientiert.

// Mit CO2-neutralem Recycling von C.HAFNER

VERANTWORTUNG
ÜBERNEHMEN

C.HAFNER Edelmetall-Recycling

VERTRAUEN TRANS-
PARENZ

RÜCKVER-
GÜTUNG

PRODUKTE ONLINE-
SERVICES

C.HAFNER GmbH + Co. KG · Gold- und Silberscheideanstalt
Maybachstraße 4 · 71299 Wimsheim 

Telefon +49 7044 90 333-0 · info@c-hafner.de · www.c-hafner.de

Wir gratulieren zum Jubiläum und danken für die gute Zusammenarbeit!

CHafner_DEC186914_107x305.indd   1CHafner_DEC186914_107x305.indd   1 16-02-2022   10:03:5016-02-2022   10:03:50

Loss Feinguss GmbH  

Wachtelgasse 6  
D-75175 Pforzheim 

Tel. 0 72 31 / 6 47 54  
Fax 0 72 31 / 68 06 60 

renninger@loss-feinguss.de 
www.loss-feinguss.de

 

casting  

since 1976

Wilhelm-Becker-Str. 11A · 75179 Pforzheim

Tel. +49 (0)7231 7766110 · info@eberle-bittersmann.de

www.eb-laserbearbeitung.de

Schmuck ❘ Industrie ❘ Werbemittel

Johann Dürrhammer KG

Kiehnlestr.12 
75172 Pforzheim

Tel.: 07231/314521 
Fax: 07231/351026

Wir sind Experten für Werkzeuge und  
Maschinen für die Schmuckindustrie.

www.duerrhammer.com

Galvaneo GmbH
Hans-Meid Strasse 5 • D-75173 Pforzheim

Tel.: +49 (0) 7231 7846720
Fax: +49 (0) 7231 7864580

www.galvaneo.de

Ihr Spezialist für Entwicklung und Vertrieb von 
galvanotechnischen Elektrolyten und 

Galvanochemie für die Oberflächenveredelung

RZ_BINDER_Anzeige_ADAUB_JUBI_90x55mm_3mmBeschnitt_2022-02-02.indd   1RZ_BINDER_Anzeige_ADAUB_JUBI_90x55mm_3mmBeschnitt_2022-02-02.indd   1 02.02.22   14:3302.02.22   14:33



Maschinen- und handgefertigte Ketten in Silber, Messing und Aluminium.

Struthstraße 39 · 55743 Idar-Oberstein · Tel. +49 (0)6781 2002-0 · info@walter-fi scher.de · www.walter-fi scher.de

seit über 110 Jahren Erfahrung

 info@v-h-w.de - info@hw-treuhand.de - www.v-h-w.de

Seit 1919 - bereits in der 4. GenerationSeit 1919 - bereits in der 4. Generation

                            

Schmuckfassungen

Wir stehen für Qualität und Tradition. Schon immer.Wir stehen für Qualität und Tradition. Schon immer.

Tel. +49 7231 89096 · kasper@schmuckfassungen.de · www.schmuckfassungen.deTel. +49 7231 89096 · kasper@schmuckfassungen.de · www.schmuckfassungen.de

Schmuckfassungen und komplexe Drehteile für die Schmuckherstellung
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Optimierung der Prozesse der Schmuckwarenindustrie
In der Uhren- und Schmuckbranche gibt es u.a. aufgrund der Verarbeitung von Edelmetallen besondere 
Anforderungen an eine ERP-/PPS-Lösung, die von den am Markt angeboten Software-Lösungen in der Regel 
nicht berücksichtigt, bzw. nur durch hohen Änderungsaufwand realisiert werden können.

Unser Fokus:

Zeit- und Ressourcen sparen durch Automatisierung

Bessere Kommunikation durch zentrale Datenbank und aktuelle
Informationen

Vereinfachung der Prozesse für die Fertigungsplanung- und steuerung

Verkürzung der Durchlaufzeiten

Kostenreduktion durch Produktivitäts- und Effi zienzsteigerung

Termintreue und Kundenzufriedeheit durch Planungssicherheit

und Zuverässigkeit

Stuttgarter Str. 41 - 75179 Pforzheim - Tel.: 07231-3157-0 - Fax: 07231-3157-33 - info@pdg.de

JewellerySolution

In der Uhren- und Schmuckbranche gibt es u.a. aufgrund der Verarbeitung von Edelmetallen besondere 
Anforderungen an eine ERP-/PPS-Lösung, die von den am Markt angeboten Software-Lösungen in der Regel 

 für die Fertigungsplanung- und steuerung

 durch Produktivitäts- und Effi zienzsteigerung

urch Planungssicherheit   

Unser Fokus:

Zeit- und Ressourcen sparen

Bessere Kommunikation
 Informationen

Vereinfachung der Prozesse



www.pdg.de
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Andreas Daub GmbH & Co. KG

Esslinger Straße 16

D-75179 Pforzheim

Deutschland

Telefon: +49 7231 14296-0

Fax: +49 7231 14296-28

Email: info@andreas-daub.com


